ИНСТРУКЦИОННО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА.

Сварка пластин встык без разделки кромок.

	№

п/п
	Операция
	Эскиз
	Оборудование

	1.
	Выбираем заготовки пластин из углеродистой стали, без разделки кромок.
	
	

	2.
	Проволочной щеткой зачищаем кромки пластин от ржавчины и окалины до металлического блеска, сметаем опилки и пыль волосяной щеткой и ветошью.
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	Металлическая щётка 
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	3.


	 Подготовленные пластины  разместите  на ровной поверхности рабочего стола.
	
	

	4.
	Соберите подготовленные под сварку пластины с определенным зазором. Величина зазора зависит от толщины металла и обычно составляет 1-2 мм. 
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	5.
	Возьмите электродержатель и закрепите состыкованные пластины прихватками на расстоянии 10 - 15 мм от обоих концов стыка. 
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	Многопостовой сварочный выпрямитель  ВДМ1200,

балластный реостат РБ 301.

Электроды УОНИ 13/45 Ø 4 мм.



	6.
	Места   прихваток   зачистить    проволочной   щеткой.    Сметите    мусор волосяной щеткой.
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	Молоток, щётка по металлу.
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	7.
	Произведите сварку пластин встык без подготовки кромок односторонним швом. Для этого опустите на лицо защитную маску и. придерживая рукой пластины, зажигайте дугу в верхней точке стыка, подводим электрод в начало стыка и быстро наклоняем его под углом 15 - 30° к вертикали.
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Многопостовой сварочный выпрямитель  ВДМ1200,

балластный реостат РБ 301.

Электроды УОНИ 13/45, МР 3 Ø 4 мм.



	9.
	Закончив процесс сварки, отложите электродержатель, наденьте защитные очки с прозрачными стеклами. Отбейте, шлаковую корку с поверхности выполненного шва, далее произведите зачистку поверхности шва проволочной щеткой.
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	Металлическая щётка, секач, защитные очки.
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	10
	Контроль качества шва. 
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	Визуальный.


